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Для обработки малых, средних или больших деталей из нержавеющей стали и титана

Используется В Аэрокосмической, Медицинской, Автомобильной 
Промышленности И На Предприятиях Общего Машиностроения

Новые высокопроизводительные фрезы Somta Vari-Style 
Универсальная цельная твердосплавная фреза
Уникальная защищённая патентом конструкция 
фрезы
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Износ фрезы VariCut по сравнению со стандартными 
высокопроизводительными концевыми фрезами

Чем отличается VariCut от стандартных высокопроизводительных 

концевых фрез:

VariCut имеет новую запатентованную конструкцию стержня и новую геометрию 

наконечника с неодинаковым шагом зубьев, что обеспечивает более высокую 

скорость подачи и оптимально подходит для различной глубины фрезерования.

VariCut способен прорезать пазы на 1-1,5 D (диаметра) в заготовках из разных 

материалов.

VariCut способен погрузиться на глубину 1D, а затем начать прорезать паз.

VariCut имеет усиленную геометрию угла за счёт радиуса или сглаживания углов и 

фасок, что снижает энергопотребление во время резки.

VariCut отличается высокой эффективностью - сочетание высокой скорости выемки 

металла и увеличенного срока службы инструмента означает, что эта фреза 

превзойдет любую другую предлагаемую на рынке 4-х парую концевую фрезу Vari- 

Style или, как минимум, будет соответствовать ей.

VariCut имеет оптимальную геометрию, обеспечивающую максимальную производительность обработки.

Уникальная и запатентованная форма стержня разработана совместно с нашими 

международными партнерами, имеющими многолетний опыт проектирования и 

разработки твердосплавных инструментов. Она обеспечивает высокую 

производительность по выемке металла в сочетании с увеличенным сроком службы 

фрезы.

Субмикронный твердый сплав европейского производства

Специально адаптированное покрытие Oerlikon Balzers, дополнительно улучшающее 

эксплуатационные характеристики и увеличивающее срок службы инструмента.

Инструмент спроектирован согласно DIN 6527L с диаметрами от 5 до 20 мм.

Безвибрационная обработка в широком диапазоне скоростей, подач и вариантов 

применения, предотвращающая образование зазубрин режущих кромок и углов и 

обеспечивающая отличное качество поверхности обрабатываемой детали.

Возможные изменения дизайна - конструкция шейки по запросу клиента.

Усиленная геометрия угла за счёт радиуса или сглаживания углов и фасок, что 

увеличивает срок службы инструмента и снижает энергопотребление в процессе резки.

Отлично подходит для фрезерования канавок глубиной до 1,25 диаметра по оси в 

разнообразных материалах и профилирования глубиной до 0,5 диаметра 

радиально и 1,5 диаметра по оси.

Допуск стержня h6.

Основные особенности и преимущества VariCut:
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Цельные твердосплавные 4-х 
перые концевые фрезы VariCut
КОРОТКАЯ, DIN 6527K, С ПОКРЫТИЕМ
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Цельные твердосплавные 4-х перые 
концевые фрезы VariCut
СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, DIN 6527L, С ПОКРЫТИЕМ
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* Нестандартный продукт

Новая концевая фреза VariCut типоряда Vari- Style Somta имеет новую 

запатентованную конструкцию. Эта уникальная конструкция отличается новой формой 

стержня и новой усиленной геометрией наконечника с неодинаковым шагом зубьев, 

что позволяет удалять наибольшее количество материала в наименьший период 

времени и получать поверхность превосходного качества.

Выпускаются модели концевых фрез VariCut с различными характеристиками, позволяя 

клиентам подобрать инструмент для своих нужд. Эти концевые фрезы доступны с 4 или 5 

канавками, с радиусом закругления или фаской, в укороченном, стандартном или 

удлиненном варианте. 

Концевые фрезы VariCut доступны для заказа с шейкой или без шейки. Если у вас есть 

вопросы, свяжитесь с одним из наших представителей по продаже шпиндельных 

решений.

Изготовленная из нержавеющей стали или титана, эта фреза 
превзойдет любую другую предлагаемую на рынке 4-х перую 
концевую фрезу Vari- Style или, как минимум, будет 
соответствовать ей

•   Там, где необходимо удалить большое количество 
материала …

VariCut обеспечит максимальную производительность 
по съему металла

•   Там, где требуются несколько проходов для удаления 
материала …

VariCut обеспечит более глубокий и широкий проход осевой и 
радиальный

•   Там, где требуются несколько концевых фрез для фрезерования 
пазов, торцевого, чернового, получистового и чистового 

   VariCut обеспечит выполнение всех операций без замены инструмента.

•   Фрезерование глубоких карманов …

VariCut демонстрирует свою эффективность при обработке широкого спектра материалов - 
включая чугун, углеродистую сталь, нержавеющую сталь, титан и термостойкие сплавы

•   Там, где приходится обрабатывать различные материалы ...

VariCut демонстрирует свою эффективность при обработке широкого спектра материалов - включая чугун, 
углеродистую сталь, нержавеющую сталь, титан и термостойкие сплавы

Где следует использовать VariCut

ЦЕЛЬНЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ VARICUT

Somta предлагает также экономически выгодные услуги по переточке любого использованного твердосплавного 

инструмента (стандартного или изготовленного под заказ) до оригинальной спецификации и первоначальных 

допусков. Это позволяет снизить стоимость станочной обработки в течение всего срока службы цельного 

твердосплавного инструмента и, одновременно, повысить его производительность.

Наряду с переточкой цельных твердосплавных режущих инструментов Somta предлагает также услуги по 

восстановлению покрытия для дополнительного повышения производительности переточенного инструмента.

Материал и свойства покрытия идеально подходят для твердосплавного 

режущего инструмента. Покрытие позволяет успешно использовать 

цельные твердосплавные концевые фрезы в экстремальных условиях, 

типичных для обработки материалов высокой твёрдости, и обычно 

обеспечивает более быструю и экономичную обработку заготовок.

Услуги по переточке и восстановлению покрытия

Рекомендуемые инструментальные оправки

Для максимальной жесткости мы рекомендуем использовать 

высокоскоростные оправки с большим зажимным усилием, особенно для 

чернового фрезерования. Для горячей посадки мы настоятельно 

рекомендуем использовать высокопроизводительные системы для 

тяжелых режимов и предлагаем применять их исключительно для 

получистового и чистового фрезерования.

Для контроля качества фирма Somta использует современную 

измерительную машину Walter Helicheck Basic 3. Walter Helicheck 

является 4-осевой измерительной машиной с ЧПУ для бесконтактного 

измерения наружного контура вращательно-симметричных инструментов 

со сложной геометрией.
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