
ЛИНЕЙКА ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫХ МЕТЧИКОВ





Компания Somta Tools с гордостью объявляет о выпуске 
новой линейки метчиков, предназначенных для 
определенных материалов, благодаря чему мы остаемся производителем 
режущего инструмента мирового класса, который демонстрирует высокую 
эффективность независимо от обрабатываемого материала.

Входящие в новую линейку метчики сконструированы и произведены с расчетом 
на высокую производительность при обработке легированных, нержавеющих и 
углеродистых сталей, алюминиевых сплавов, алюминия, чугунного литья и 
специальных чугунов, а также разных твердых и мягких материалов.

Наша продукция идеально подходит для высокоскоростного 
нарезания резьбы в разных материалах и обладает 
высокой потребительской ценностью и передовой 
производительностью; эти характеристики неразрывно 
связаны с брендом Somta. 

Благодаря своей характерной Геометрии, 
многофункциональности И прочности покрытия 

изделия Компании  являются Лидерами SOMTA TOOLS
в области режущих Инструментов мирового класса и 

Способны обрабатывать любой материал

Не только львиные прайды нашей 

страны устраняют конкуренцию...

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Р Е Ж У Щ Е Г О И Н С Т Р У М Е Н Т А М И Р О В О Г О К Л А С С А



КОД ИЗДЕЛИЙ:

М
А

Т
Е

Р
И

А
Л

VA

Бронза

Титан

Нимоник

Чугун

Магний

Закаленная отпущенная 
сталь 250-350HB

Алюминий

Литейная латунь

Латунь

Литейные алюминиевые 
сплавы

Цинковые сплавы

Медь

Кованый чугун

Литая сталь

Инструментальная сталь

Нержавеющая сталь

Легкообрабатываемая 
углеродистая сталь

Углеродистая сталь от 
0,3 до 0,4%

Углеродистая сталь от 
0,4 до 0,7%

Легированная сталь

Закаленная отпущенная 
сталь 350-420HB

ТИП:

СТРАНИЦА:

UNI

5F4 5F8
5F1
5F2

5F5
5F6

 
20-40

 
20-40

 
20-40

 
20-40

 
20-50

 
20-50

 
20-50

 
20-50

15 1512 12

 
8-20

 
8-20

 
8-20

 
8-20

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
10-30

 
5-20

 
5-20

 
5-20

 
5-20

 
15-40

 
15-40

 
15-40

 
15-40

 
15-30

 
15-30

 
15-30

 
15-30

 
15-30

 
15-30

 
15-30

 
15-30

 
15-40

 
15-40

 
15-40

 
15-40

 
15-40

 
15-40

 
15-40

 
15-40

Синтетические материалы

5E1
5E2

 
10-15

1

 
10-15

 
8-16

 
12-17

 
10-15

 
10-15

 
8-13

 
10-15

 
15-24

 
10-20

5E95E3 5E7

 
7-14

 
7-14

 
10-15

43 3

 
7-11

 
7-11

 
10-15

 
7-14

 
7-14

 
12-17

 
7-12

 
7-12

 
8-16

 
7-11

 
7-11

 
8-13

 
7-14

 
7-14

 
10-15

 
8-14

 
8-14

 
10-15

 
10-15

 
10-15

 
15-24

 
8-14

 
8-14

 
10-15

 
10-15

 
10-15

 
10-20

5E4 5E8

 
7-14

 
10-15

13 13

 
7-11

 
10-15

 
7-14

 
12-17

 
7-12

 
8-16

 
7-11

 
8-13

 
7-14

 
10-15

 
8-14

 
10-15

 
10-15

 
15-24

 
8-14

 
10-15

 
10-15

 
10-20

5E5
5E6

 
7-14

1

 
7-11

 
7-14

 
7-12

 
7-11

 
7-14

 
8-14

 
10-15

 
8-14

 
10-15

Руководство по выбору метчика X Отлично Хорошо        
Скорость резки Метров в минуту

5M1
5M2

11

 
10-15

 
6-11

GG

 
10-15

 
10-15

 
7-12

5E1C
5E2C

 
13-18

2

 
15-22

 
12-18

 
15-20

 
18-22

 
13-18

 
11-16

 
13-18

 
18-27

 
13-23

5E5C
5E6C

 
10-17

2

 
10-12

 
10-17

 
10-12

 
10-14

 
12-15

 
11-17

 
13-18

 
11-17

 
13-18

 
15-25

 
10-20

 
15-25

 
10-20

 
10-20

 
6-11

 
10-15

 
7-12

 
15-25

 
10-20

 
15-20

 
10-15

 
10-15

 
7-12

 
6-9

 
4-6



КОД ИЗДЕЛИЙ:

М
А

Т
Е

Р
И

А
Л

Бронза

Титан

Нимоник

Чугун

Магний

Закаленная отпущенная 
сталь 250-350HB

Алюминий

Литейная латунь

Латунь

Литейные алюминиевые 
сплавы

Цинковые сплавы

Медь

Кованый чугун

Литая сталь

Инструментальная сталь

Нержавеющая сталь

Легкообрабатываемая 
углеродистая сталь

Углеродистая сталь от 
0,3 до 0,4%

Углеродистая сталь от 
0,4 до 0,7%

Легированная сталь

Закаленная отпущенная 
сталь 350-420HB

ТИП:

СТРАНИЦА:

Синтетические материалы

5Y5
5Y6

5Y1
5Y2

H VA VA

5V6
5V7

5V1
5V2

 
20-40

 
7-12

 
10-15

101066 7 7

 
15-35

 
15-24

 
8-20

 
8-20

 
10-25

 
15-24

 
6-12

 
8-13

 
8-20

 
7-12

 
6-10

 
10-25

 
15-24

 
10-25

 
15-24

 
15-20

 
10-20

 
4-6

5X5
5X6

5X1
5X2

 
6-10

 
7-10

 
2-4

 
4-8

 
4-8

 
6-12

 
3-5

 
1-3

 
8-15

 
16-30

 
15-35

 
20-40

 
15-35

 
10-15

 
15-35

 
15-35

 
15-35

 
5-10

 
16-30

 
15-35

 
8-20

 
8-15

1414

 
15-35

 
15-24

 
8-20

 
8-20

 
10-25

 
15-24

 
10-25

 
15-24

 
10-25

 
15-24

 
15-20

 
10-20

5X85X4

 
20-40

 
20-40

 
15-35

 
10-15

 
15-35

 
15-35

 
15-35

 
5-10

 
16-30

 
15-35

 
16-30

 
15-35

 
8-20

 
8-15

 
8-20

 
8-15

98 8

 
15-35

 
15-35

 
15-35

 
10-25

 
10-25

 
15-24

 
10-25

 
10-25

 
15-24

 
10-25

 
10-25

 
15-24

5X95X3 5X7

 
10-20

 
15-20

 
15-20

 
20-40

 
20-40

 
15-35

 
10-15

 
15-35

 
15-35

 
15-35

 
5-10

 
15-35

 
15-35

 
15-35

 
5-10

 
15-24

 
8-20

 
16-30

 
15-35

 
8-20

 
16-30

 
15-35

 
8-20

 
16-30

 
8-20

 
8-15

 
8-20

 
8-15

 
8-20

 
8-15

 
15-24

 
15-24

 
15-24

 
16-30

 
8-20

 
8-15

 
10-25

 
10-25

 
10-25

 
16-30

 
8-20

 
8-15

 
15-35

 
10-20

 
20-40

 
20-40

 
15-35

 
10-15

 
15-24

 
8-20

 
15-35

 
15-20

 
15-35

 
15-35

 
15-35

 
5-10

 
15-35

 
8-20

X Отлично Хорошо        
Скорость резки Метров в минуту

Руководство по выбору метчика 
продолжение

5L5
5L6

5L1
5L2

W

 
10-20

 
10-15

 
15-20

 
7-12

 
10-15

 
15-25

55

 
10-15

 
10-15



МАТЕРИАЛ
Быстрорежущая сталь с 8% 
содержанием кобальта

ICON LEGEND & DESCRIPTION

Быстрорежущая сталь с 3% 
содержанием ванадия

Металлические порошки

ЧИСТОВАЯ 
ОБРАБОТКА

Закалка паром Закалка нитридным паром Без обработки поверхности

ТИП

Карбонитрид титана
Твердое покрытие с 
антифрикционным слоем

СТАНДАРТ

Для мягких материалов Для чугуна

Универсального назначения
Для нержавеющей стали и 
сталей с высокой прочностью 
на разрыв

Для твердых материалов

ТИП РЕЗЬБЫ

Спираль с правой 
намоткой 40°

ПРИМЕНЕ-
НИЕ

Метрическая обычная резьба Мелкая метрическая резьба
Форма резьбы - с углом 
наклона боковой стороны 
резьбы 60 °

УГОЛ 
НАКЛОНА

Стандарт DIN 371

Нарезание резьбы в сквозном 
отверстии

Нарезание резьбы глухих отверстий, 
диаметр ≤ 2,5

M

HSSE
V3

ISO 2
6H

ЧИСТОВАЯ 
ОБРАБОТКА 

НИТРИД 
БЛЮ

TИП
GG

DIN
371

C

БЛЮ 
ФИНИШ

TИП
VA

PM

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

MF

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
H

ШЛИФОВ-
АННЫЙ 

ПРОФИЛЬ

TИП
W

TИП
UNI 

HSS
Co8

ДОПУСК
Класс допуска
ISO 2 (6H)

Резьба скошенной формы 
C с 2–3 витками

СКОШЕННАЯ 
ФОРМА

Пиктограмма Условные Обозначения

Метрическая крупная резьба 
по стандарту ISO DIN 13

DIN
13

≤2.5xD

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Р Е Ж У Щ Е Г О И Н С Т Р У М Е Н Т А М И Р О В О Г О К Л А С С А



5E50200
5E50250
5E50300
5E50350
5E50400
5E50500
5E50600
5E50800
5E51000

CODE
8
9
5
6
7
8

10
13
15

45
50
56
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.6
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2
M2.5
M3
M3.5
M4
M5
M6
M8
M10

2
2
3
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
20
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4

4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.7
3

3.4
4.9
4.9
6.2
8

2.1
a

5E5/6 - Метчик с углом наклона из быстрорежущей стали HSSE-V3

5E60300
5E60400
5E60500
5E60600
5E60800
5E61000
5E61200
5E61400
5E61600
5E61800
5E62000
5E62200
5E62400
5E62700
5E63000
5E63300
5E63600

КОД
5
7
8

10
13
15
18
20
20
25
25
25
30
30
35
35
40

56
63
70
80
90

100
110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

1.75
2
2

2.5
2.5
2.5
3
3

3.5
3.5
4

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27*
M30*
M33*
M36*

3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5

zРАЗМЕР ШАГ I1
2.2
2.8
3.5
4.5
6
7
9

11
12
14
16
18
18
20
22
25
28

I2 d1

-
2.1
2.7
3.4
4.9
5.5
7
9
9

11
12

14.5
14.5
16
18
20
22

a

M
DIN
376
5E6

HSSE
V3

ISO 2
6H

БЛЮ 
ФИНИШ

TИП
VA

DIN
371
5E5

a

SQUARE

a

SQUARE

3

5
5
6
6
6
8
8
9

11

I
-
5
6
6
8
8

10
12
12
14
15
17
17
19
21
23
25

I

C

M
DIN
376
5E2

5E10200
5E10250
5E10300
5E10350
5E10400
5E10500
5E10600
5E10800
5E11000

КОД
8
9

11
12
13
16
19
22
24

45
50
56
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.6
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2
M2.5*
M3
M3.5
M4
M5
M6
M8
M10

2
2
3
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
20
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4

4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.7
3

3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5E1/2 - Метчик с винтовой подточкой из быстрорежущей стали HSSE-V3

5E20300
5E20400
5E20500
5E20600
5E20800
5E21000
5E21200
5E21400
5E21600
5E21800
5E22000
5E22200
5E22400
5E22700
5E23000
5E23300
5E23600

КОД
11
13
16
19
22
24
28
30
32
34
34
34
38
38
45
50
56

56
63
70
80
90

100
110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

1.75
2
2

2.5
2.5
2.5
3
3

3.5
3.5
4

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27*
M30*
M33*
M36*

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
2.2
2.8
3.5
4.5
6
7
9

11
12
14
16
18
18
20
22
25
28

I2 d1

-
2.1
2.7
3.4
4.9
5.5
7
9
9

11
12

14.5
14.5
16
18
20
22

a

HSSE
V3

ISO 2
6H

БЛЮ 
ФИНИШ

TИП
VA

DIN
371
5E1

a

SQUARE

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

a

SQUARE

3

5
5
6
6
6
8
8
9

11

I
-
5
6
6
8
8

10
12
12
14
15
17
17
19
21
23
25

I

B

К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 E 1 / 2 , 5 E 5 / 6

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из 

быстрорежущей стали HSSE-V3 с синим покрытием, предназначенных для обработки 

высоколегированных, нержавеющих сталей и всех видов углеродистой стали.

1Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ

DIN
13

DIN
13

≤2.5xD

* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 E 1 C / 2 C , 5 E 5 C / 6 C

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из 

быстрорежущей стали HSSE-V3 с покрытием из карбонитрида титана TiCN, предназначенных 

для обработки высоколегированных, нержавеющих сталей и всех видов углеродистой стали.

2

5E50300C
5E50400C
5E50500C
5E50600C
5E50800C
5E51000C

КОД
5
7
8

10
13
15

56
63
70
80
90

100

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M3
M4
M5
M6
M8
M10

3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
18
21
25
30
35
39

3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

3.4
4.9
4.9
6.2
8

2.7
a

5E5C/6C - Метчик с углом наклона из быстрорежущей стали HSSE-V3 - Покрытие TiCN

5E61200C
5E61600C
5E62000C
5E62200C
5E62400C
5E62700C
5E63000C
5E63300C
5E63600C

КОД
18
20
25
25
30
30
35
35
40

110
110
140
140
160
160
180
180
200

1.75
2

2.5
2.5
3
3

3.5
3.5
4

M12
M16
M20
M22
M24
M27*
M30*
M33*
M36*

4
4
4
4
4
4
5
5
5

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
16
18
18
20
22
25
28

I2 d1

7
9

12
14.5
14.5
16
18
20
22

a

M
DIN
376
5E6C

HSSE
V3

ISO 2
6H

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
VA

DIN
371
5E5C

a

SQUARE

a

SQUARE

6
6
8
8
9

11

I
10
12
15
17
17
19
21
23
25

I

C

3

M
DIN
376
5E2C

5E10300C
5E10400C
5E10500C
5E10600C
5E10800C
5E11000C

КОД
11
13
16
19
22
24

56
63
70
80
90

100

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M3
M4
M5
M6
M8
M10

3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
18
21
25
30
35
39

3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5E1C/2C - Метчик с винтовой подточкой из быстрорежущей стали HSSE-V3 - Покрытие TiCN

5E21200C
5E21600C
5E22000C
5E22200C
5E22400C
5E22700C
5E23000C
5E23300C
5E23600C

КОД
28
32
34
34
38
38
45
50
56

110
110
140
140
160
160
180
180
200

1.75
2

2.5
2.5
3
3

3.5
3.5
4

M12
M16
M20
M22
M24
M27*
M30*
M33*
M36*

3
3
3
3
3
4
4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
16
18
18
20
22
25
28

I2 d1

7
9

12
14.5
14.5
16
18
20
22

a

HSSE
V3

ISO 2
6H

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
VA

DIN
371
5E1C

a

SQUARE

a

SQUARE

6
6
8
8
9

11

I
10
12
15
17
17
19
21
23
25

I

B

3

DIN
13

DIN
13

≤3xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 E 3 , 5 E 7

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из 

быстрорежущей стали HSSE-V3 с синим покрытием, предназначенных для обработки 

высоколегированных, нержавеющих сталей и всех видов углеродистой стали.

5E30200
5E30250
5E30300
5E30400
5E30500
5E30600
5E30800
5E31000

КОД
8
9

11
13
16
19
22
24

45
50
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2*
M2.5*
M3*
M4*
M5*
M6*
M8*
M10*

2
2
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5E3 - Метчик с винтовой подточкой из быстрорежущей стали HSSE-V3 - 6G

5E31200
5E31400
5E31600

КОД
28
30
32

110
110
110

1.75
2
2

M12*
M14*
M16*

3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12

I2 d1

7
9
9

a

M
DIN
376

M12-M16

HSSE
V3

ISO 3
6G

БЛЮ 
ФИНИШ

TИП
VA

DIN
371

M2-M10

a

SQUARE

3

a

SQUARE

5
5
6
6
8
8
9

11

I
10
12
12

I

M
DIN
376

M12-M16

5E70200
5E70250
5E70300
5E70400
5E70500
5E70600
5E70800
5E71000

КОД
8
9
5
7
8

10
13
15

45
50
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2*
M2.5*
M3*
M4*
M5*
M6*
M8*
M10*

2
2
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5E7 - Метчик с углом наклона из быстрорежущей стали HSSE-V3 - 6G

5E71200
5E71400
5E71600

КОД
18
20
20

110
110
110

1.75
2
2

M12*
M14*
M16*

4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12

I2 d1

7
9
9

a

HSSE
V3

ISO 3
6G

БЛЮ 
ФИНИШ

TИП
VA

DIN
371

M2-M10

5
5
6
6
8
8
9

11

I

a

SQUARE

3

a

SQUARE

10
12
12

I

C

B

3

DIN
13

DIN
13

≤2.5xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



5E90300
5E90400
5E90500
5E90600
5E90800
5E91000

КОД
5
7
8

10
13
15

56
63
70
80
90

100

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M3*
M4*
M5*
M6*
M8*
M10*

3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
18
21
25
30
35
39

3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

3.4
4.9
4.9
6.2
8

2.7
a

5E9 - Метчик с углом наклона из быстрорежущей стали HSSE-V3 - Форма E

5E91200
5E91400
5E91600

КОД
18
20
20

110
110
110

1.75
2
2

M12*
M14*
M16*

4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12

I2 d1

7
9
9

a

M
DIN
376

M12-M16

HSSE
V3

ISO 2
6H

БЛЮ 
ФИНИШ

TИП
VA

DIN
371

M3-M10

a

SQUARE

a

SQUARE

6
6
8
8
9

11

I
10
12
12

I

3

E

К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 E 9

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из 

быстрорежущей стали HSSE-V3 с синим покрытием, предназначенных для обработки 

высоколегированных, нержавеющих сталей и всех видов углеродистой стали.

4

DIN
13

≤2.5xD

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 L 1 / 2 , 5 L 5 / 6

Линейка высокопроизводительных метчиков, изготовленных из быстрорежущей стали 

HSSE-V3 с отполированной поверхностью, предназначенных для обработки мягких 

материалов, алюминия и литейных алюминиевых сплавов.

M
DIN
376
5L2

5L10300
5L10400
5L10500
5L10600
5L10800
5L11000

КОД
11
13
16
19
22
24

56
63
70
80
90

100

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M3
M4
M5
M6
M8
M10

3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
18
21
25
30
35
39

3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5L1/2 - Метчик с винтовой подточкой из быстрорежущей стали HSSE-V3

5L21200
5L21600
5L22000

КОД
28
32
34

110
110
140

1.75
2

2.5

M12
M16
M20

3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
16

I2 d1

7
9

12

a

HSSE
V3

ISO 2
6H

ШЛИФОВ-
АННЫЙ 

ПРОФИЛЬ

TИП
W

DIN
371
5L1

a

SQUARE

a

SQUARE

6
6
8
8
9

11

I
10
12
15

I

3

B

M
DIN
376
5L6

5L50200
5L50250
5L50300
5L50350
5L50400
5L50500
5L50600
5L50800
5L51000

КОД
8
9
5
6
7
8

10
13
15

45
50
56
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.6
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2
M2.5
M3
M3.5
M4
M5
M6
M8
M10

2
2
3
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
20
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4

4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.7
3

3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5L5/6 - Метчик с углом наклона из быстрорежущей стали HSSE-V3

5L61200
5L61600
5L62000

КОД
18
20
25

110
110
140

1.75
2

2.5

M12
M16
M20

3
3
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
16

I2 d1

7
9

12

a

HSSE
V3

ISO 2
6H

ШЛИФОВ-
АННЫЙ 

ПРОФИЛЬ

TИП
W

DIN
371
5L5

a

SQUARE

a

SQUARE

5
5
6
6
6
8
8
9

11

I
10
12
15

I

3

C

5

DIN
13

DIN
13

≤3xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 V 1 / 2 , 5 V 6 / 7

Линейка высокопроизводительных метчиков, изготовленных из металлических порошков с 

покрытием из карбонитрида титана TiCN, предназначенных для обработки сталей т

вердостью до 420HB.

M
DIN
376
5V7

5V60200
5V60250
5V60300
5V60350
5V60400
5V60500
5V60600
5V60800
5V61000

КОД
8
9
5
6
7
8

10
13
15

45
50
56
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.6
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2*
M2.5
M3
M3.5*
M4
M5
M6
M8
M10

2
2
3
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
20
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4

4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.7
3

3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5V6/7 - Метчик с углом наклона из металлических порошков

5V71200
5V71400
5V71600
5V71800
5V72000
5V72400
5V72700
5V73000

КОД
18
20
20
25
25
30
30
35

110
110
110
125
140
160
160
180

1.75
2
2

2.5
2.5
3
3

3.5

M12
M14
M16
M18
M20
M24
M27*
M30*

3
3
3
4
4
4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12
14
16
18
20
22

I2 d1

7
9
9

11
12

14.5
16
18

a

PM ISO 2
6H

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
H

DIN
371
5V6

a

SQUARE

a

SQUARE

5
5
6
6
6
8
8
9

11

I
10
12
12
14
15
17
19
21

I

3

C

M
DIN
376
5V2

5V10200
5V10250
5V10300
5V10400
5V10500
5V10600
5V10800
5V11000

КОД
8
9

11
13
16
19
22
24

45
50
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2*
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10

2
2
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5V1/2 - Метчик с винтовой подточкой из металлических порошков

5V21200
5V21400
5V21600
5V21800
5V22000
5V22200
5V22400
5V22700
5V23000

КОД
28
30
32
34
34
34
38
38
45

110
110
110
125
140
140
160
160
180

1.75
2
2

2.5
2.5
2.5
3
3

3.5

M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27*
M30*

3
3
4
4
4
4
4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12
14
16
18
18
20
22

I2 d1

7
9
9

11
12

14.5
14.5
16
18

a

PM ISO 2
6H

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
H

DIN
371
5V1

a

SQUARE

a

SQUARE

3

5
5
6
6
8
8
9

11

I
10
12
12
14
15
17
17
19
21

I

B

6

DIN
13

DIN
13

≤1.5xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



M
DIN
376
5X2

5X10200
5X10250
5X10300
5X10400
5X10500
5X10600
5X10800
5X11000

КОД
8
9

11
13
16
19
22
24

45
50
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10

3
3
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5X1/2 - Метчик с винтовой подточкой из металлических порошков

5X21200
5X21400
5X21600
5X22000
5X22400
5X22700
5X23000

КОД
28
30
32
34
38
38
45

110
110
110
140
160
160
180

1.75
2
2

2.5
3
3

3.5

M12
M14
M16
M20
M24*
M27*
M30*

3
4
4
4
3
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12
16
18
20
22

I2 d1

7
9
9

12
14.5
16
18

a

PM ISO 2
6HX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

DIN
371
5X1

a

SQUARE

3

a

SQUARE

5X50200
5X50250
5X50300
5X50400
5X50500
5X50600
5X50800
5X51000

КОД
8
9
5
7
8

10
13
15

45
50
56
63
70
80
90

100

0.4
0.45
0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10

3
3
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-

18
21
25
30
35
39

2.8
2.8
3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5X5/6 - Метчик с углом наклона из металлических порошков

5X61200
5X61400
5X61600
5X62000
5X62400
5X62700
5X63000

КОД
18
20
20
25
30
30
35

110
110
110
140
160
160
180

1.75
2
2

2.5
3
3

3.5

M12
M14*
M16
M20
M24*
M27*
M30*

3
3
3
3
4
5
5

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12
16
18
20
22

I2 d1

7
9
9

12
14.5
16
18

a

M
DIN
376
5X6

PM ISO 2
6HX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

DIN
371
5X5

a

SQUARE

3

a

SQUARE

C

B

К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 X 1 / 2 , 5 X 5 / 6

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из металлических 

порошков с покрытием твердой смазкой, предназначенных для высокоскоростного нарезания 

резьбы в алюминии, низкоуглеродистых сталях, сталях для литейных форм, штампованных 

сталях и нержавеющей стали.

7

DIN
13

DIN
13

≤3xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



M
DIN
376

M12-M20

5X30300
5X30400
5X30500
5X30600
5X30800
5X31000

КОД
11
13
16
19
22
24

56
63
70
80
90

100

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M3*
M4*
M5*
M6*
M8*
M10*

3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
18
21
25
30
35
39

3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5X3 - Метчик с винтовой подточкой из металлических порошков - 6GX

5X31200
5X31600
5X32000

КОД
28
32
34

110
110
140

1.75
2

2.5

M12*
M16*
M20*

3
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
16

I2 d1

7
9

12

a

PM ISO 3
6GX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

DIN
371

M3-M10

a

SQUARE

3

a

SQUARE

B

К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 X 3 , 5 X 7

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из металлических 

порошков с покрытием твердой смазкой, предназначенных для высокоскоростного нарезания 

резьбы в алюминии, низкоуглеродистых сталях, сталях для литейных форм, штампованных 

сталях и нержавеющей стали.

5X70300
5X70400
5X70500
5X70600
5X70800
5X71000

КОД
5
7
8

10
13
15

56
63
70
80
90

100

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M3*
M4*
M5*
M6*
M8*
M10*

3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
18
21
25
30
35
39

3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5X7 - Метчик с углом наклона из металлических порошков - 6GX

5X71200
5X71600
5X72000

КОД
18
20
25

110
110
140

1.75
2

2.5

M12*
M16*
M20*

3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
16

I2 d1

7
9

12

a

M
DIN
376

M12-M20
PM ISO 3

6GX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

DIN
371

M3-M10

a

SQUARE

3

a

SQUARE

C

8

DIN
13

DIN
13

≤3xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



5X90300
5X90400
5X90500
5X90600
5X90800
5X91000

КОД
5
7
8

10
13
15

56
63
70
80
90

100

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M3*
M4*
M5*
M6*
M8*
M10*

3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
18
21
25
30
35
39

3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5X9 - Метчик с углом наклона из металлических порошков - Форма E

5X91200
5X91600

КОД
18
20

110
110

1.75
2

M12*
M16*

3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12

I2 d1

7
9

a

M
DIN
376

M12-M16
PM ISO 2

6HX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

DIN
371

M3-M10

a

SQUARE

3

a

SQUARE

E

К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 X 9

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из металлических 

порошков с покрытием твердой смазкой, предназначенных для высокоскоростного нарезания 

резьбы в алюминии, низкоуглеродистых сталях, сталях для литейных форм, штампованных 

сталях и нержавеющей стали.

9

DIN
13

≤3xD

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 Y 1 / 2 , 5 Y 5 / 6

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из металлических 

порошков с покрытием твердой смазкой, предназначенных для высокоскоростного нарезания 

резьбы в алюминии, низкоуглеродистых сталях, сталях для литейных форм, штампованных 

сталях и нержавеющей стали.

M
DIN
376
5Y2

5Y10600
5Y10800
5Y11000

КОД
19
22
24

80
90

100

1
1.25
1.5

M6*
M8*
M10*

3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
30
35
39

6
8

10

I2 I3 d1

4.9
6.2
8

a

5Y1/2 - Метчик с винтовой подточкой и каналом для подачи СОЖ из металлических порошков

5Y21200
5Y21600
5Y22000

КОД
28
32
34

110
110
140

1.75
2

2.5

M12*
M16*
M20*

3
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
16

I2 d1

7
9

12

a

PM ISO 2
6HX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

DIN
371
5Y1

a

SQUARE

3

a

SQUARE

B

5Y50600
5Y50800
5Y51000

КОД
10
13
15

80
90

100

1
1.25
1.5

M6*
M8*
M10*

3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
30
35
39

6
8

10

I2 I3 d1

4.9
6.2
8

a

5Y5/6 - Метчик с углом наклона и каналом для подачи СОЖ из металлических порошков

5Y61200
5Y61600
5Y62000

КОД
18
20
25

110
110
140

1.75
2

2.5

M12*
M16*
M20*

3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
16

I2 d1

7
9

12

a

M
DIN
376
5Y6

PM ISO 2
6HX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

DIN
371
5Y5

a

SQUARE

3

a

SQUARE

C

10

DIN
13

DIN
13

≤3xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 M 1 / 2

Линейка высокопроизводительных метчиков, изготовленных из быстрорежущей стали 

HSSE-V3 с синим нитридным покрытием, предназначенных для обработки серого чугуна и 

литейных чугунных сплавов.

M
DIN
376
5M2

5M10300
5M10400
5M10500
5M10600
5M10800
5M11000

КОД
11
13
16
19
22
24

56
63
70
80
90

100

0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M3
M4
M5
M6
M8
M10

3
3
3
3
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
18
21
25
30
35
39

3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5M1/2 - Метчик с прямой канавкой из быстрорежущей стали HSSE-V3

5M21200
5M21600
5M21800
5M22000
5M22400

КОД
28
32
34
34
38

110
110
125
140
160

1.75
2

2.5
2.5
3

M12
M16
M18
M20
M24

4
4
4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

12
14
16
18

I2 d1

7
9

11
12

14.5

a

HSSE
V3

ISO 2
6HX

ЧИСТОВАЯ 
ОБРАБОТКА 

НИТРИД 
БЛЮ

TИП
GG

DIN
371
5M1

a

SQUARE

a

SQUARE

ПРЯМАЯ 
КАНАВКА

6
6
8
8
9

11

I
10
12
14
15
17

I

3

C

11

DIN
13

≤2.5xD

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 F 5 / 6 5 F 1 / 2 , 

Линейка высокопроизводительных многоцелевых бесстружечных метчиков, изготовленных 

из быстрорежущей стали HSS-Co8 с покрытием из карбонитрида титана TiCN, 

предназначенных для высокоскоростного нарезания резьбы в мягких материалах, углеродистых 

сталях и легированных сталях твердостью до 350HB.

Бесстружечные метчики обладают следующими преимуществами:

обработка без стружки

поддерживают обработку на более высоких скоростях;

более прочные, чем машинные метчики;

нарезают равномерную резьбу.

M
DIN

2174
HSS
Co8

ISO 2
6HX

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
VA

5F10600
5F10800
5F11000

КОД
10
12
15

80
90

100

1
1.25
1.5

M6
M8
M10

5
5
8

zРАЗМЕР ШАГ I1
30
35
39

6
8

10

I2 I3 d1

4.9
6.2
8

a

5F1/2 - Бесстружечный метчик с каналом для подачи СОЖ из быстрорежущей стали HSS-Co8

5F21200
5F21400
5F21600
5F21800
5F22000
5F22200
5F22400
5F22700
5F23000
5F23300
5F23600
5F23900
5F24200
5F24500

КОД
17
20
20
20
20
20
24
18
21
21
24
24
27
27

110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200
200
200
220

1.75
2
2

2.5
2.5
2.5
3
3

3.5
3.5
4
4

4.5
4.5

M12
M14
M16
M18*
M20*
M22*
M24*
M27*
M30*
M33*
M36*
M39*
M42*
M45*

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
9
9
9

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12
14
16
18
18
20
22
25
28
32
32
36

I2 d1

7
9
9

11
12

14.5
14.5
16
18
20
22
24
24
29

a

a

SQUARE

3

8
9

11

I

a

SQUARE

10
12
12
14
15
17
17
19
21
23
25
27
27
32

I

БЕЗ 
СТРУЖКИ

C

M
DIN

2174
HSS
Co8

ISO 2
6HX

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
VA

5F50100
5F50120
5F50140
5F50160
5F50200
5F50250
5F50300
5F50400
5F50500
5F50600
5F50800
5F51000

КОД
5.5
5.5
7
8
8
9
8

11
12
10
12
15

40
40
40
40
45
50
56
63
70
80
90

100

0.25
0.25
0.3

0.35
0.4

0.45
0.5
0.7
0.8
1

1.25
1.5

M1*
M1.2*
M1.4
M1.6
M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10

-
-
-
-
-
-

4
4
5
5
5
8

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
-
-
-
-
-

18
21
25
30
35
39

2.5
2.5
2.5
2.5
2.8
2.8
3.5
4.5
6
6
8

10

I2 I3 d1

2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.7
3.4
4.9
4.9
6.2
8

a

5F5/6 - Бесстружечный метчик из быстрорежущей стали HSS-Co8

5F61200
5F61400
5F61600
5F61800
5F62000
5F62200
5F62400
5F62700
5F63000

КОД
17
20
20
20
20
20
24
18
21

110
110
110
125
140
140
160
160
180

1.75
2
2

2.5
2.5
2.5
3
3

3.5

M12
M14
M16
M18
M20
M22*
M24*
M27*
M30*

8
8
8
8
8
8
8
8
8

zРАЗМЕР ШАГ I1
9

11
12
14
16
18
18
20
22

I2 d1

7
9
9

11
12

14.5
14.5
16
18

a

a

SQUARE

3

5
5
5
5
5
5
6
6
8
8
9

11

I
10
12
12
14
15
17
17
19
21

I

a

SQUARE

БЕЗ 
СТРУЖКИ

C

12

DIN
13

DIN
13

≤3xD

≤3xD

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



5E80300
5E80400
5E80500
5E80590
5E80600
5E80790
5E80800
5E81000
5E81190
5E81210
5E81400
5E81600
5E81800
5E82000
5E82200
5E82400

КОД
4
6
7
8
8

10
10
12
14
14
16
16
20
20
20
24

56
63
70
80
80
80
90
90

100
100
100
100
110
125
125
140

0.35
0.5
0.5
0.5

0.75
0.75

1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

MF3*
MF4*
MF5*
MF6*
MF6*
MF8*
MF8*
MF10*
MF12*
MF12*
MF14*
MF16*
MF18*
MF20*
MF22*
MF24

3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
5

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
5
6
6
6
8
8
8

10
10
12
12
14
15
17
17

2.2
2.8
3.5
4.5
4.5
6
6
7
9
9

11
12
14
16
18
18

I2 I d1

-
2.1
2.7
3.4
3.4
4.9
4.9
5.5
7
7
9
9

11
12

14.5
14.5

a

5E8 - Метчик с углом наклона из быстрорежущей стали HSSE-V3

MF
HSSE

V3
БЛЮ 

ФИНИШ
DIN
374

TИП
VA

ISO 2
6H

a

SQUARE

C

5E40300
5E40400
5E40500
5E40590
5E40600
5E40790
5E40800
5E41000
5E41190
5E41210
5E41400
5E41600
5E41800
5E42000
5E42200
5E42400

КОД
8

10
12
14
14
18
22
20
22
22
22
22
25
25
25
28

56
63
70
80
80
80
90
90

100
100
100
100
110
125
125
140

0.35
0.5
0.5
0.5

0.75
0.75

1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

MF3
MF4
MF5
MF6
MF6
MF8
MF8
MF10
MF12
MF12
MF14
MF16
MF18
MF20
MF22
MF24

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

zРАЗМЕР ШАГ I1
-
5
6
6
6
8
8
8

10
10
12
12
14
15
17
17

2.2
2.8
3.5
4.5
4.5
6
6
7
9
9

11
12
14
16
18
18

I2 I d1

-
2.1
2.7
3.4
3.4
4.9
4.9
5.5
7
7
9
9

11
12

14.5
14.5

a

5E4 - Метчик с винтовой подточкой из быстрорежущей стали HSSE-V3

MF
HSSE

V3
БЛЮ 

ФИНИШ
DIN
374

TИП
VA

ISO 2
6H

a

SQUARE

B

К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 E 4 , 5 E 8

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из 

быстрорежущей стали HSSE-V3 с синим покрытием, предназначенных для обработки 

высоколегированных, нержавеющих сталей и всех видов углеродистой стали.

13

DIN
13

DIN
13

≤2.5xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



MF
DIN
374 PM ISO 2

6HX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

5X40800
5X41000
5X41010
5X41190
5X41200
5X41210
5X41400
5X41600
5X41800
5X42000

КОД
22
20
24
22
22
22
22
22
25
25

90
90

100
100
100
100
100
100
110
125

1
1

1.25
1

1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

MF8*
MF10*
MF10*
MF12*
MF12*
MF12*
MF14*
MF16*
MF18*
MF20*

3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
6
7
7
9
9
9

11
12
14
16

I2 d1

4.9
5.5
5.5
7
7
7
9
9

11
12

a

5X4 - Метчик с винтовой подточкой из металлических порошков

a

SQUARE

B

К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 X 4 , 5 X 8

Линейка высокопроизводительных многоцелевых метчиков, изготовленных из металлических 

порошков с покрытием твердой смазкой, предназначенных для высокоскоростного нарезания 

резьбы в алюминии, низкоуглеродистых сталях, сталях для литейных форм, штампованных 

сталях и нержавеющей стали.

MF
DIN
374 PM ISO 2

6HX

ПОКРЫТИЕ 
ТВЕРДОЙ 
СМАЗКОЙ

TИП
VA

5X80800
5X81000
5X81010
5X81190
5X81200
5X81210
5X81400
5X81600
5X81800
5X82000

КОД
10
12
12
14
14
14
16
16
20
20

90
90

100
100
100
100
100
100
110
125

1
1

1.25
1

1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

MF8*
MF10*
MF10*
MF12*
MF12*
MF12*
MF14*
MF16*
MF18*
MF20*

3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

zРАЗМЕР ШАГ I1
6
7
7
9
9
9

11
12
14
16

I2 d1

4.9
5.5
5.5
7
7
7
9
9

11
12

a

5X8 - Метчик с углом наклона из металлических порошков

a

SQUARE

C

14

DIN
13

DIN
13

≤3xD

МЕТЧИК
С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ НА 

ЗАБОРНОЙ 
ЧАСТИ

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



К ОД Ы И З Д Е Л И Й : 5 F 4 , 5 F 8

15

MF
DIN

2174
HSS
Co8

ISO 2
6HX

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
UNI 

5F80800
5F81000
5F81010
5F81190
5F81200
5F81210
5F81400
5F81410
5F81600
5F81800
5F82000
5F82200
5F82400

КОД
10
12
12
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

90
90

100
100
100
100
100
100
100
110
125
125
140

1
1

1.25
1

1.25
1.5

1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

MF8*
MF10*
MF10*
MF12*
MF12*
MF12*
MF14*
MF14*
MF16*
MF18*
MF20*
MF22*
MF24*

5
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

zРАЗМЕР ШАГ I1
8

10
10
9
9
9

11
11
12
14
16
18
18

I2 d1

6.2
8
8
7
7
7
9
9
9

11
12

14.5
14.5

a

5F8 - Бесстружечный метчик из быстрорежущей стали HSS-Co8

9
11
11
10
10
10
12
12
12
14
15
17
17

I

a

SQUARE

БЕЗ 
СТРУЖКИ

C

MF
DIN

2174
HSS
Co8

ISO 2
6HX

ПОКРЫТИЕ 
TiCN

TИП
UNI 

5F40800
5F41000
5F41010
5F41200
5F41210
5F41400
5F41410
5F41600
5F41800
5F42000
5F42200
5F42400

КОД
10
12
12
15
15
15
15
15
15
15
15
15

90
90

100
100
100
100
100
100
110
125
125
140

1
1

1.25
1.25
1.5

1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

MF8*
MF10*
MF10*
MF12*
MF12*
MF14*
MF14*
MF16*
MF18*
MF20*
MF22*
MF24*

5
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

zРАЗМЕР ШАГ I1
8

10
10
9
9

11
11
12
14
16
18
18

I2 d1

6.2
8
8
7
7
9
9
9

11
12

14.5
14.5

a

5F4 - Бесстружечный метчик с каналом для подачи СОЖ из быстрорежущей стали HSS-Co8

9
11
11
10
10
12
12
12
14
15
17
17

I

a

SQUARE

БЕЗ 
СТРУЖКИ

C
DIN
13

DIN
13

≤3xD

≤3xD

Линейка высокопроизводительных многоцелевых бесстружечных метчиков, изготовленных 

из быстрорежущей стали HSS-Co8 с покрытием из карбонитрида титана TiCN, 

предназначенных для высокоскоростного нарезания резьбы в мягких материалах, углеродистых 

сталях и легированных сталях твердостью до 350HB.

Бесстружечные метчики обладают следующими преимуществами:

обработка без стружки

поддерживают обработку на более высоких скоростях;

более прочные, чем машинные метчики;

нарезают равномерную резьбу.

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок



16

Размер

2

2.5

3

3.5

4

5

6

6

8

Шаг
Размер 
сверла 

в мм

МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ
На 75% глубины резьбы (УГОЛ ПРОФИЛЯ РЕЗЬБЫ 60°)

Размеры сверл для нарезания резьбы

Размер 
сверла 

в мм

Метрическая 
обычная резьба

12.5

14.5

16.5

7.0

9.0

8.75

11.0

10.75

10.5

1.25

1.50

1.50

1.50

1.50

1.00

1.00

1.25

1.00

-

8.5

-

10.2

-

-

12.0

14.0

15.5

-

1.50

-

1.75

-

-

2.00

2.00

2.50

8

10

10

12

12

12

14

16

18

-

-

2.65

-

3.5

4.5

5.5

5.25

7.25

-

-

0.35

-

0.50

0.50

0.50

0.75

0.75

1.6

2.05

2.5

2.9

3.3

4.2

-

6.8

5.0

0.40

0.45

0.50

0.60

0.70

0.80

-

1.25

1.00

Шаг
Размер

Шаг
Размер 
сверла 

в мм

Размер 
сверла 

в мм
Шаг

Размер
Шаг

Размер 
сверла 

в мм

Размер 
сверла 

в мм
Шаг

18.5

20.5

22.5

-

-

-

-

1.50

1.50

1.50

-

-

-

-

17.5

19.5

21.0

24.0

26.5

29.5

32.0

2.50

2.50

3.00

3.00

3.50

3.50

4.00

20

22

24

27

30

33

36

1

1.2

1.4

1.6

2

2.5

3

4

5

6

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ НАКАТЫВАНИЯ РЕЗЬБЫ
На 100% глубины резьбы ( )УГОЛ ПРОФИЛЯ РЕЗЬБЫ 60°

9.45

11.55

11.45

11.3

13.4

13.3

15.3

17.3

7.55

9.55

1.00

1.00

1.25

1.00

1.25

1.50

1.25

1.50

1.50

1.50

7.4

9.3

-

11.2

-

-

13.0

-

15.0

16.8

1.25

1.50

-

1.75

-

-

2.00

-

2.00

2.50

8

10

10

12

12

12

14

14

16

18

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

1.27

1.45

1.85

2.3

2.8

3.7

4.65

5.55

0.9

1.1

Примечание: Для машины прослушке размеров M12 и под в нержавеющую сталь, желательно добавить 0.1mm на рекомендуемый 
                        размер сверла.

0.25

0.25

0.30

0.35

0.40

0.45

0.50

0.70

0.80

1.00

23.3

-

-

-

-

-

-

-

19.3

21.3

1.50

1.50

1.50

-

-

-

-

-

-

-

22.5

25.5

28.2

31.2

33.9

36.9

39.6

42.6

18.8

20.8

2.50

2.50

3.00

3.00

3.50

3.50

4.00

4.00

4.50

4.50

20

22

24

27

30

33

36

39

42

45

Метрическая 
обычная резьба

Метрическая 
обычная резьба

Мелкая метрическая 
резьба

Мелкая метрическая 
резьба

Мелкая метрическая 
резьба

Размер
Шаг

Размер 
сверла 

в мм

Размер 
сверла 

в мм

Метрическая 
обычная резьба

Шаг
Размер

Шаг
Размер 
сверла 

в мм

Размер 
сверла 

в мм
Шаг

Размер
Шаг

Размер 
сверла 

в мм
Шаг

Метрическая 
обычная резьба

Метрическая 
обычная резьба

Мелкая метрическая 
резьба

Мелкая метрическая 
резьба

Размер 
сверла 

в мм

Мелкая метрическая 
резьба

Л ИН ЕЙКА ВЫ СОКОПРОИЗВОД ИТЕЛ Ь Н Ы Х МЕТЧИКОВ
* Для данного размера применяется минимальный объем заказа, z = количество канавок





Головной офис и отдел покрытий
Somta House, 290-294 Moses Mabhida (Edendale) Road, 
Pietermaritzburg, 3201
Private Bag X401, Pietermaritzburg, 3200
Южная Африка

Тел.: завод: +27 33 355 6600
Факс: завод: +27 33 394 0564
Тел.: отдел продаж: +27 11 390 8700 (ЮАР)
Факс: отдел продаж: +27 11 397 6720/1 (ЮАР)
Эл. почта: jhbsales@somta.co.za (ЮАР)
TТел.: отдел продаж: +27 33 355 6600 (экспорт)
Факс: отдел продаж: +27 33 394 7509 (экспорт)
Эл. почта: exports@somta.co.za (экспорт)

Отдел продаж в провинции Гаутенг 
43 Bisset Road, Hughes Ext. 7, Boksburg, 1459
P.O.Box 14212, Witfield, 1467
Южная Африка

Тел.: +27 11 390 8700
Факс.: +27 11 397 6720/1
Номер для звонка со скидкой: 0860 104 367
Эл. почта: jhbsales@somta.co.za

Техническая информация
Эл. почта: tech@somta.co.za
Бесплатный номер: 0800 331 399

Изготовители и поставщики 

сверл, разверток, концевых 

фрез, фрез с посадочным 

отверстием, метчиков и 

плашек, насадок цельных 

твердосплавных 

инструментов, режущих 

инструментов по 

индивидуальному заказу и 

с различным покрытием

w w w . s o m t a t o o l s . c o m


